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Mögliche Randausbildungen am Webnet 
Finitions possibles des bords du Webnet 
Possible perimeter types for Webnet
Masche liegend / maille horizontale / horizontal mesh

Technisches Datenblatt 
Fiche technique 

Technical data sheet
Version: 09.06.2021 

 H1  H1  H2  H2  H3  H3  H4

 H9  H10  H11  H12

 H17  H18  H19  H19  H20 H20

 H25  H26  H27  H28

 H33 H33  H34  H34  H51 H51

 H56 H56  H57  H57  H71  H71  H72 H72

 H5  H6  H7  H8

 H13  H14  H15  H16

 H21 H21  H22 H22  H23  H23  H24 H24

 H29  H30  H31  H31  H32 H32

 H52 H52  H53 H53  H54  H54  H55 H55

 H73 H73  H74 H74  H75  H75

Mögliche Randausbildungen am Webnet, Masche liegend 
Finitions possibles des bords du Webnet, maille horizontale 

Possible perimeter types for Webnet, horizontal mesh 

 Webnet 
 Webnet 
 Webnet Nr. / No / No. 20256-… / 20261-…

 Webnet hülsenlos 
 Webnet sans douilles 
 Webnet sleeveless

 Kriterien für die Auswahl der  
Randkonfektionen V1 bis V30 

Bauweise der Primärstruktur, z.B. 
Tragseile (S. 00/0), Rohrrahmen  
(S. 00/00), Stabsystem (S. 00/00)  
oder Webnet-C-Schiene (S. 00) 
Je nach Dimension des Webnet 
Nach montagetechnischen Kriterien 
Grösse der Vorspannkräfte am 

 Webnet

 Critères pour le choix des  
confections des bords H1 à H30 

Construction de la structure primaire, 
p. ex. câbles porteurs (p. 00/00), cadre
tubulaire (p. 00/00), système de barres
(p. 00/00) ou rail en C Webnet (p. 00)
Suivant les dimensions du Webnet 
Selon des critères de technique de pose 
Importance des forces de précontrainte 
agissant sur le Webnet

 Selection criteria for  
perimeter configuration V1 to V30 

Construction of periphery structure,  
such as suspension ropes (p. 00/00), 
tubular frame (p. 00/00), rod system  
(p. 00/00), or Webnet C rail (p. 00)   
Overall dimensions of Webnet 
Assembly-related reasons  
Magnitude of Webnet pretension 

 forces

 Zuschlag pro Laufmeter 
 Supplément par mètre linéaire 
 Surcharge per linear meter

H31–H34: Nr./No/No. 20256-0001-… H51–H57: Nr./No/No. 20256-0002-… H71–H75: Nr./No/No. 20256-0003-…

Webnet-Clip / Clip Webnet / Webnet clip 
Nr./No/No. 30925-0002

Passend zu / Convient pour / Suitable for:

Webnet-C-Schiene / Rail C Webnet / Webnet C rail 
Nr./No/No. 30925-0010

Webnet-Haken / Crochet Webnet / Webnet hook 
Nr./No/No. 31880-0150-… / 31880-0200-…

Webnet-Ring / Anneau Webnet / Webnet ring 
Nr./No/No. 31880-0150-… / 31880-0200-…

∅ 1,5–2 mm ∅ 1,5–2 mm ∅ 1,5–2 mm
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Mögliche Randausbildungen am Webnet, Masche liegend 
Finitions possibles des bords du Webnet, maille horizontale 

Possible perimeter types for Webnet, horizontal mesh 
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 Webnet
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confections des bords H1 à H30 

Construction de la structure primaire, 
p. ex. câbles porteurs (p. 00/00), cadre
tubulaire (p. 00/00), système de barres
(p. 00/00) ou rail en C Webnet (p. 00)
Suivant les dimensions du Webnet 
Selon des critères de technique de pose 
Importance des forces de précontrainte 
agissant sur le Webnet

 Selection criteria for  
perimeter configuration V1 to V30 

Construction of periphery structure,  
such as suspension ropes (p. 00/00), 
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Assembly-related reasons  
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Mögliche Randausbildungen am Webnet 
Finitions possibles des bords du Webnet 
Possible perimeter types for Webnet
Masche stehend / maille verticale / vertical mesh

 V1

 V1

 V2
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Mögliche Randausbildungen am Webnet, Masche stehend 
Finitions possibles des bords du Webnet, maille verticale 

Possible perimeter types for Webnet, vertical mesh 

 Einige Kriterien für die Auswahl  
von liegenden (H) oder stehenden (V) 
Maschen am Webnet 
 Aus architektonischen Überlegungen 
Stehende Maschen können weniger 
gut beklettert werden (Sicherheit) 
Aus montagetechnischen Gründen 
(bei engen Radien immer stehende 

 Maschen) 
Die Kräfte am gespannten Webnet 

 sind am Rand in Richtung Maschen- 
 höhe grösser als in Richtung  
 Maschenbreite.

 Quelques critères pour le choix 
de mailles horizontales ou  
verticales (V) pour le Webnet 

Réflexions architecturales 
Les mailles verticales sont plus difficiles 
à escalader (sécurité) 
Pour des raisons de technique de pose 
(lors de rayons étroits, toujours des  
mailles verticales) 
Au bord, les forces agissant sur le Webnet  
tendu sont plus élevées dans le sens de la  
hauteur des mailles que dans le sens de la 

 largeur.

 Some selection criteria for 
horizontal (H) or vertical (V) 
Webnet mesh orientation 

Architectural considerations 
Vertical meshes are less suitable 
for climbing (safety factor load) 
Assembly-related reasons (tight 
radii always require vertical  

 meshes) 
When the Webnet is tensioned,  
the forces are greater in the mesh 
height direction than in the mesh  
width direction.

 Zuschlag pro Laufmeter 
 Supplément par mètre linéaire 
 Surcharge per linear meter

V31–V34: Nr./No/No. 20256-0001-… V51–V57: Nr./No/No. 20256-0002-… V71–V75: Nr./No/No. 20256-0003-…

Webnet-Clip / Clip Webnet / Webnet clip 
Nr./No/No. 30925-0002

Passend zu / Convient pour / Suitable for:

Webnet-C-Schiene / Rail C Webnet / Webnet C rail 
Nr./No/No. 30925-0010

Webnet-Haken / Crochet Webnet / Webnet hook 
Nr./No/No. 31880-0150-… / 31880-0200-…

Webnet-Ring / Anneau Webnet / Webnet ring 
Nr./No/No. 31880-0150-… / 31880-0200-…

∅ 1,5–2 mm ∅ 1,5–2 mm ∅ 1,5–2 mm

 Webnet 
 Webnet 
 Webnet Nr. / No / No. 20256-… / 20261-…

 Webnet hülsenlos 
 Webnet sans douilles 
 Webnet sleeveless
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Mögliche Randausbildungen am Webnet, Masche stehend 
Finitions possibles des bords du Webnet, maille verticale 

Possible perimeter types for Webnet, vertical mesh 

 Einige Kriterien für die Auswahl  
von liegenden (H) oder stehenden (V) 
Maschen am Webnet 
 Aus architektonischen Überlegungen 
Stehende Maschen können weniger 
gut beklettert werden (Sicherheit) 
Aus montagetechnischen Gründen 
(bei engen Radien immer stehende 

 Maschen) 
Die Kräfte am gespannten Webnet 

 sind am Rand in Richtung Maschen- 
 höhe grösser als in Richtung  
 Maschenbreite.

 Quelques critères pour le choix 
de mailles horizontales ou  
verticales (V) pour le Webnet 

Réflexions architecturales 
Les mailles verticales sont plus difficiles 
à escalader (sécurité) 
Pour des raisons de technique de pose 
(lors de rayons étroits, toujours des  
mailles verticales) 
Au bord, les forces agissant sur le Webnet  
tendu sont plus élevées dans le sens de la  
hauteur des mailles que dans le sens de la 

 largeur.

 Some selection criteria for 
horizontal (H) or vertical (V) 
Webnet mesh orientation 

Architectural considerations 
Vertical meshes are less suitable 
for climbing (safety factor load) 
Assembly-related reasons (tight 
radii always require vertical  

 meshes) 
When the Webnet is tensioned,  
the forces are greater in the mesh 
height direction than in the mesh  
width direction.
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Au bord, les forces agissant sur le Webnet  
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 largeur.
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Architectural considerations 
Vertical meshes are less suitable 
for climbing (safety factor load) 
Assembly-related reasons (tight 
radii always require vertical  
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When the Webnet is tensioned,  
the forces are greater in the mesh 
height direction than in the mesh  
width direction.
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